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         तीर्थ एग्रो टेक्नोलोजी प्राइवेट लललिटेड 

 

सेल्फ प्रोपेलड़ ट्री िेइनटेनेंस प्लेटफॉिथ की सम्बंधित सूचनाए ं
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तीर्थ एग्रो टेक्नोलोगी प्रा. ली. (शक्क्तमान) के ललए ‘प्रलशक्षण पकु्ततका-सले्फ प्रोपेलड़ ट्री मेइनटेनेंस 
प्लेटफॉमथ’ प्रतततु करत ेहुए हमें ख़ुशी हो रही है। 

हमने प्रयास ककया है की सभी प्रसाांगगक जानकारी जसैे पावर हेरो होता क्या है ?, खेत में चलात े
कैसे है ?, ववलशष्टतायें, सफाई, मरम्मत, समायोजन (असेम्बली) और दोष ननवारण (ट्रबल शटूटांग) 
इत्याटद प्रदान करे। 

हमें उम्मीद है की आपको यह ‘प्रलशक्षण पकु्ततका – सेल्फ प्रोपेलड़ ट्री मेइनटेनेंस प्लेटफॉमथ’ बहुत ही 
उपयोगी हो। 
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तीर्थ एग्रो टेक्नोलॉजी प्राइवटे लललमटेड 

सवे नां॰१०८/१, प्लॉट नां॰ बी, एन.एच.-८ बी, 

भरुड़ी टोल प्लाजा के बाद, एट: भनुावा 
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परिचय 
१.१ सेल्फ प्रोपेलड़ ट्री िेइनटेनेंस प्लेटफॉिथ का उपयोग 

शक्क्तमान ने भारत का पहला सेल्फ प्रोपेलड़ ट्री मेइनटेनेंस प्लेटफॉमथ ववकलसत ककया है 
क्जसमें ववलभन्न क्षेत्रों में ववववि और कई अनपु्रयोग हैं। यह एक पेड़ या ककसी भी उच्च वतत ुके 
ललए फातट एांड डायरेक्ट टॉप एक्सेस प्रदान करता है। भांडारण बाल्टी और बबजली सांचाललत 
उपकरणों के सार् यह पारांपररक चढाई से बहुत अगिक उत्पादक है। यह अत्यगिक ववश्वसनीय है 
और अनपु्रयोगों में हार् में आता है क्जसमें कटाई, पेड़ की छांटाई, पेड़ की छतरी का रखरखाव, 

िुलाई, गचत्रकारी, सफाई, औद्योगगक / लसववल / इलेक्क्ट्रकल रखरखाव और तट्रीट-लाइट सववथलस ांग 
शालमल हैं।  
१.२ पार्टथस की जानकािी 

 
१ हाइड्रोललक टैंक 

हाइड्रोललक तले भरने के ललए। 
२ बमू 

ललफ्ट और चढने के समर्थन के ललए । 
३ हाइड्रोललक लसलेंडर 

बमू ललफ्ट करने के ललए। 
४ ईंिन टैंक 

डीजल भरने के ललए। 
५ सांचालक केबबन 

ऑपरेटर का काम करने का तर्ान जहासे मशीन का सांचाललत करने के ललए।  
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६ बकेट 
इसमें सामग्री (जैसे की फलों) को भरने के ललए। 

७ व्हील ड्राइव 
व्हील ड्राइव मोटर मशीन के पटहये म ेहोता है जो बल को तर्ानाांतररत करता है, टायरों में सड़क 
से टॉकथ  को पार करने के ललए ट्राकफक फोसथ में तर्ानाांतररत होता है, क्जससे मशीन आगे बढता 
है। 

८ टायर और ररम 
उगचत कषथण के ललए। 

९ इांजन 
 मशीन चलाने के ललए। 
१० चेलसस 
 इस पर इांजन रखने के ललए। 
११ दरवाजा 
 एक इांजन की रक्षा के ललए। 
 
१.३ तकनीकी ववननरे्दश 

                       सेल्फ प्रोपेलड़ ट्री मेइनटेनेंस प्लेटफॉमथ                       
 
िॉडल एसटीएिपी २० अल्ट्रा एसटीएिपी २६ अल्ट्रा 
परूी लांबाई (मीमी) ६३०० ८००० 

परूी चौड़ाई (मीमी) २६५० 

परूी ऊां चाई (मीमी) ५००० ६७०६ 

काम करने की ऊँचाई (मीमी) ६३०० ८००० 

मशीन वजन (ककग्रा/एलबीएस) १९६०/४३२१ 

प्लेटफामथ का आकार (मीमी) ५१० × ५१० × ९५० 

प्लेटफॉमथ लोड (ककग्रा/एलबीएस) १४५ / ३२० १४५ / ३२० 

प्लेटफामथ की क्षमता  १ व्यक्क्त (कुल १५० ककग्रा॰ / ३३० एलबीएस ओपेरटर के वजन के 
सार्) 

अगिकतम हाइड्रोललक लसतटम 
दबाव 

१५० बार / २१७६ पीएसआई 

अगिकतम हाइड्रोललक लसतटम 
फ्लो 

२७ ली। / ६ आईएमपी गेलन 

ईंिन टैंक की क्षमता १६ ली॰ / ३.५ आईएमपी गेलन 

हाइड्रोललक तले टैंक की क्षमता २० ली॰ / ४.४ आईएमपी गेलन 

इांजन २२ एचपी वाटर कूल्ड डीजल इांजन 
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इांजन बनाओ कुबोटा लोम्बाटदथनी इांडडया प्रा लल॰ 
इांजन का मॉडल दी ९०२ केड़ी डब्लल्य ू१००३ (३ लसललन्डर) 

अगिकतम ग्राउां ड ढलान ५⁰ 
न्यनूतम/अगिकतम गनत २.५ ककमी प्रनत घांटे या १.५ मील 

प्रनत घांटा 
२ / ४ ककमी प्रनत घांटे या १.२४ / 

२.५ मील प्रनत घांटा 
टायर का आकार ३१ × १५.५ × १५, ८ PR 

व्हील प्रेशर ड्राइव करें ०.९ बार / १३ पीएसआई 

ढलाईकार पटहया दबाव १.५ बार / २२ पीएसआई 
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२॰ िशीन तयैाि किना 

२.१ ऑपिेटटगं ननरे्दश 

 ककसी भी क्षते्र में मशीन का उपयोग करने का प्रयास करने से पहले, सनुनक्श्चत करें कक 
आप सभी हालत और अवरोिों से साविान रहें जो कायथ करने के ललए क्षेत्र में मौजूद हो 
सकत ेहैं। इसमें ऑल पॉवर लाइन्स, टेलीफोन लाइन्स, यटूटललटी पोल, ओवरहेड क्तप्रांकलर 
और सांभाववत सांपकथ  के अन्य सामान शालमल हैं। 

 ववशषे ध्यान जमीन की क्तर्नत और ढलानों को देखत ेहुए होना चाटहए। 
 ५ डडग्री से अगिक ढलान पर इस मशीन का सांचालन, गांभीर चोट या मतृ्य ुमें पररणाम 

कर सकता है। 
 सनुनक्श्चत करें कक सभी पटहयों को जोड़ा गया क्तर्रता के ललए ७५ % तरल गगट्टी से भरा 

है। 
 सामान्य ववननयमन सीमाएँ ५ मी / १५ कफट तक ६०० वोल्ट लाइनों के ललए और उच्च 

वोल्ट ६०० से अगिक वोल्र्टस के ललए उस कायथ क्षेत्र में कायथ करने स े पहले अपने 
तर्ानीय पावर प्रदाता से सांपकथ  करें। यह ववद्यतु के पास गरै अछूता प्लेटफॉमथ सांचालन 
के बारे में अन्य तर्ानीय ववननयमन के बारे में जानने और उनका पालन करने के ललए 
क्जम्मेदार है, जबकक बबजली लाइनों के पास। 

 इससे पहले कक आप ककसी मदैान या खड़ी जमीन पर यात्रा करें, प्लटेफॉमथ को कम ककया 
जाना चाटहए। 

 मांच पैंतरेबाजी करत ेहुए पलट जाने के जोणखम को कम करने के ललए मांच। 
 जब टॉवर उठाया जाता है, तो हमेशा इदललांग गनत पर उपकरण को तर्ानाांतररत करें। 
 इस प्लेटफॉमथ का इततमेाल केवल कालमथक ललफ्ट यनूनट के रूप में ककया जाना चाटहए, 

और कभी भी एक के्रन के रूप में या अन्य वततओुां को बढाने / तर्ानाांतररत करने के 
ललए उपयोग नहीां ककया जाना चाटहए। 

 सांचालन करत ेसमय प्लेटफॉमथ से सभी ढीली वततओुां को हटा दें। 
 आपको अपनी कायथ गनतववगि करत ेसमय रेलल ांग के अांदर केवल प्लेटफामथ तल पर खड़ े

होना चाटहए। 
 कां डक्टरों और उपकरणों के ललए दृक्ष्टकोण दरूी की सरुक्षक्षत सीमा के बीच ओवरहेड पावर 

लाइन का ऑपरेटटांग वोल्टेज। 
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वोल्टेज सीमा न्यनूतम दरूी 
०-७५० वॉल्ट ०.३० मी॰ (१२") 
७५० से ऊपर १.०० मी॰ (४०") 
० - ४० के.वी. ३.०० मी॰ (९'१०") 
६९ केवी- ७२ के.वी. ३.५० मी॰ (११'६") 
१३८ केवी- १४४ के.वी. ४.०० मी॰ (१३') 
२३० के.वी.- २४० के.वी. ५.०० मी॰ (१६'५") 
५०० के.वी. ७.०० मी॰ (२३') 

  

 ऑपरेटर को तवीकृत बॉडी बेल्ट, सेफ्टी हेलमेट, गॉगल्स, टहयररांग प्रोटेक्शन या अन्य 
सेफ्टी इक्क्वपमेंट का इततमेाल करना चाटहए, क्जस प्रकार की गनतववगि का प्रदशथन ककया 
जाता है। सरुक्षा पट्टा सांलग्न के सार्। 

 मशीन को चाल ूकरने से अनगिकृत लोगों को रोकने के ललए मशीन का उपयोग नहीां होने 
पर मखु्य बटैरी क्तवच को हटा दें। 

 यह मशीन राजमागथ रतसा के ललए उपयकु्त नहीां है। 
 एक बॉडी बेल्ट अवश्य पहना जाना चाटहए। 
 इांजन को रोकें  और हाइड्रोललक क्क्वक कप्लसथ को कनेक्ट या डडतकनेक्ट करने से पहल े

दबाव को राहत दें। 
 टॉवर अवरोही गनत ०.५ मीटर / सेक [१-१ / २ फीट / सेक] से अगिक नहीां होनी चाटहए। 
 इस मशीन में कोई भी पररवतथन या पररवतथन गांभीर चोट या मतृ्य ुमें पररणाम कर सकता 

है क्योंकक कोई भी पररवतथन सभी समय पर क्तर्रता को प्रभाववत कर सकता है। 
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 सनुनक्श्चत करें कक सभी सरुक्षात्मक कवर सभी समय पर जगह में तय ककए गए हैं। 
 इांजन कूलल ांग लसतटम दबाव में काम करता है जो रेडडएटर कैप द्वारा ननयांबत्रत ककया 

जाता है। यह टोपी को हटाने के ललए खतरनाक है जबकक लसतटम गमथ है। हमेशा कैप को 
िीरे-िीरे पहले तटॉप पर घमुाएां और कैप को परूी तरह से हटाने से पहले दबाव से बचने 
की अनमुनत दें। 

 इांजन रनन ांग या हॉट के सार् कभी भी फ्यलू कैप या ररफ्यलू न ननकालें। 
 टैंक को भरने पर ईंिन भराव पाइप नोजल का ननयांत्रण बनाए रखें। 
 जब मशीन में ईंिन जोड़ना हमेशा खतरनाक अनतप्रवाह को रोकने के ललए ववततार के 

ललए कुछ कमरे की अनमुनत देता है। 
 फटे हुए ईंिन को तरुांत लमटा दें। 
 हमेशा मजबतू ईंिन टैंक कैप सरुक्षक्षत रूप से। 
 पावर डड्रफ्ट पार्टथस से हार्, परै और कपड़ ेरखें 

२.२ ननिीक्षण औि ऑपिेशन से पहले चेक आउट 

 उस ग्राउां ड को देखें जहाां मशीन खड़ी र्ी, यह देखने के ललए कक क्या तले, ईंिन या 
शीतलक पानी की कोई बूांदें हैं। 

 मशीन से ककसी भी पत्त ेया मलबे को हटा दें, और मशीन के सभी घटकों का ननरीक्षण 
करें। 

 इांजन हुड और तवच्छ दरू ककसी भी पत्तों के नीचे देखो। 
 देखें कक क्या कोई तले, ईंिन, शीतलक पानी "गीला" तपॉट हैं। 
 हुड इलेक्क्ट्रक तारों और हाइड्रोललक होज के तहत सनुनक्श्चत करें कक सभी सरुक्षक्षत हैं और 

जगह में हैं। 
 मशीन के ररयर भाग, कॉतटर व्हील असेंबली, कॉतटर व्हील टायर, हाइड्रोललक होज जहा ँ

एक्सपोज ककए गए हैं, का ननरीक्षण करें। 
 ड्राइव ड्राइव और टायर, व्हील लग्स, ड्राइव गगयर माउां टटांग, हाइड्रोललक ड्राइव मोटर होसेस 

की जाांच करें। 
 इांजन तले ततर की जाँच करें। 
 इांजन कूलेंट जल ततर की जाँच करें। 
 डीजल ईंिन ततर की जाचँ करें। 
 बटैरी मातटर क्तवच ऑन करें। 
 प्लेटफॉमथ पनैल पर 3-5 सेकां ड के ललए पशु हीट बटन (डीजल कोल्ड तटाटथ)। 
 प्लेटफॉमथ पनैल पर इांजन तटाटथ होने तक पशु बटन दबाएां। 
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 इांजन को कुछ लमनटों के ललए गमथ होने दें। 
 प्लेटफॉमथ और चेलसस कां ट्रोल पनैल से इांजन शट-ऑफ बटन ऑपरेशन की जाांच करें। 
 इांजन तपीड थ्रोटल कां ट्रोल की जाँच करें। 
 ड्राइव कां ट्रोल ऑपरेशन फॉरवडथ और ररवसथ चेक करें। 
 प्लेटफॉमथ कां ट्रोल लीवर का उपयोग करके टॉवर कां ट्रोल ऑपरेशन की जाँच करें। 
 प्लेटफॉमथ फुट पेडल का उपयोग करके टॉवर कां ट्रोल ऑपरेशन की जाँच करें। 
 लोअर कां ट्रोल लीवर का उपयोग करके टॉवर कां ट्रोल ऑपरेशन की जाचँ करें। 
 ललफ्ट टॉवर स ेमकै्स। इमरजेंसी लोअररांग वाल्व का उपयोग करके ऊँचाई शट डाउन इांजन 

और टॉवर को कम करता है। 

२.३ काि किने की स्थर्नत: 

 कां ट्रोल लीवर के प्लेटफॉमथ पर खड़ ेहोकर काम करने की क्तर्नत है। हम इस क्तर्नत स े
फॉरवडथ, ररवसथ, लेफ्ट और राइट का सांदभथ लेत ेहैं। 

 एक नए ऑपरेटर को ओपन एररया में, लेवल ग्राउां ड पर पहला अभ्यास करना चाटहए और 
न्यनूतम ऊां चाई पर टॉवर रखना चाटहए। 

 अपने शक्क्तमान ट्री रखरखाव का सांचालन करने से पहले, कायथ क्षेत्र को साफ करने के 
ललए तपेक्ट्रम से पछूें । 

 ड्राइव ननयांत्रण 
 दोनों ड्राइव कां ट्रोल लीवर, िीरे-िीरे पशु या पलु लीवर पर एक हार् रखें, शक्क्तमान ट्री 

मेंटेनेंस उसी टदशा में िीरे-िीरे चलना शरुू करेगा। 
 ड्राइव तपीड बढाने के ललए पशु या पलु ड्राइव लीवर को परूा तट्रोक करने के ललए। 
 इांजन तपीड कां ट्रोल पडैल का उपयोग करके इांजन की गनत बढाकर एक अनतररक्त तपीड 

बढाई जा सकती है। 
 अपने अांनतम गांतव्य तक पहुांचने से पहले तपीड कां ट्रोल पेडल को छोड़ दें। एक बार जब 

इांजन की गनत गगर जाती है, िीरे-िीरे ननयांत्रण लीवर को एक पणूथ ववराम के ललए तटतर् 
क्तर्नत में लाएां, या ड्राइव की टदशा बदलें यटद आवश्यक हो। 

 ड्राइव की टदशा बदलें जबकक इांजन उच्च गनत पर होगा क्योंकक प्रनतकक्रया होगी 
 यह करने के ललए नेततृ्व कर सकत ेहैं: 
 गनतशील लोड जो इकाई क्तर्रता को प्रभाववत करेगा। 
 मशीन सांरचना और घटकों के ललए सांगचत क्षनत। 
 ऑपरेटर को नकुसान। 
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 एक नया ऑपरेटर को आइडललांग तपीड पर सभी टदशाओां में पहला अभ्यास ननयांत्रण करना 
चाटहए। एक बार जब ऑपरेटर को मशीन की प्रनतकक्रया महससू होती है, तो वह ललक्फ्टांग 
और लोअररांग टॉवर सटहत इांजन गनत ननयांत्रण के सांयोजन का अभ्यास शरुू कर सकता है। 

२.४ टॉवि ननयतं्रण: 

 ललक्फ्टांग या लोअररांग टॉवर से ककया जा सकता है: 
 प्लेटफामथ पर हार् ननयांत्रण। 
 प्लेटफामथ पर परै ननयांत्रण। 
 मशीन चेलसस पर हार् ननयांत्रण। 
 तटाटथ और तटॉप टावर कां ट्रोल केवल इांजन आइडललांग तपीड पर। 
 टॉवर की तपीड कम होने से इांजन की गनत प्रभाववत नहीां होती है; बढत ेइांजन की गनत 

टॉवर उतरने की गनत को गनत नहीां देगी। 
 ड्राइवव ांग करत ेसमय टॉवर को ऊपर उठाने या कम करने से बचें। 
 अगिकतम अवरोही गनत ०.५ मीटर / सेक [१-१ / २ फीट / सेक] से अगिक नहीां होनी 

चाटहए। 
 टॉवर मकै्स। अवरोही गनत एक समायोक्जत वाल्व द्वारा ननयांबत्रत की जाती है। यह वाल्व 

एक सरुक्षा उपकरण है और इसे तब तक छेड़छाड़ नहीां ककया जाना चाटहए जब तक आप 
ऐसा करने के ललए योग्य नहीां हैं 

२.५ टॉवि ललफ्ट लसलेंडि कृवि िॉडल 

 एग्रीकल्चर प्लटेफॉमथ: टावर ललफ्ट लसलेण्डर को एक ववशषे वाल्व से लसै ककया जाता है 
जो घर या वाल्व की ववफलता के मामले में टॉवर अवरोही गनत को ननयांबत्रत करता है। यह 
व्यवतर्ा इांजन शट डाउन के मामले में एक भी ऑपरेटर को फील्ड से लोअर टॉवर तक 
जाने देगी। 

२.६ इििजेंसी कि होना 

 इमरजेंसी लसचुएशन के मामले में अनतररक्त वाल्व को इांजन के पास सरुक्षक्षत रूप से टॉवर 
के ननचल ेटहतस ेतक ले जाया जाता है। इस वाल्व को इांजन के पास खड़ ेव्यक्क्त द्वारा 
सांचाललत ककया जा सकता है। 
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२.७ हाइड्रोललक तले आउटलटे 

 ववद्यतु उपकरण सांचाललत करने के ललए हाइड्रोललक क्क्वक कपल प्लेटफॉमथ पर क्तर्त हैं। 
 केवल "ओपन सेंटर" उपकरण का उपयोग ककया जाना चाटहए। 
 अगिकतम दबाव - 150 [बार] 
 तले का प्रवाह ... 5 G.P.M. (३० एल / एम) -एटी मकै्स। इांजन आर.पी.एम. (3000 

R.P.M) 
 2 जी.पी.एम. (15 एल / एम) -एट आइडल इांजन आर.पी.एम. (1100 R.P.M) 
 परुुष कपलर -प्रेस होजे। 
 मटहला कपलर- ररटनथ होज। 
 इांजन शरुू करने से पहले कपल्स को एक सार् या पावर टूल के सार् जोड़ा जाना चाटहए। 
 केवल इांजन बांद होने पर कप्लसथ अनप्लग करें। 
 सनुनक्श्चत करें कक कप्लसथ एांगेक्जांग से पहले साफ हों। 
 िूल और कीचड़ जमा से बचने के ललए जब यगु्मक प्लग पर कैप्स रखें। 

२.८ िथसा / परिवहन ननरे्दश 

 शक्क्तमान पेड़ का रख-रखाव एक फ्रीव्हेलल ांग टोइांग असेंबली और एक टो बार से लसै है। 
आप अपने शक्क्तमान पेड़ के रख-रखाव की सीमा के सार् र्ोड़ी दरूी तय कर सकत ेहैं: 

 रतसा वाहन उपयकु्त होना चाटहए। 
 एक अच्छी सड़क पर रतस ेकी गनत 10 ककमी / घांटा से अगिक नहीां होनी चाटहए। ककसी 

न ककसी पर रतसा कम गनत। 
 शक्क्तमान पेड़ का रख-रखाव राजमागथ रतसा के ललए अनशुांलसत नहीां है। 
 यह ककसी ववलशष्ट तर्ानीय ववननयमन को जानने और उसका पालन करने के ललए माललक 

की क्जम्मेदारी है। 

२.९ िोपण के ललए अपने शस्क्तिान ट्री िखिखाव को तयैाि किें 

 पाकथ  योर शक्क्तमान ट्री मेंटीनेंस और द राउां डड ांग व्हीकल ऑन लेवल ग्राउां ड। 
 टोइांग वाहन को हुक टो बार। 
 प्रत्येक ड्राइव व्हील पर ररलीज व्हील एांगेजमेंट। 
 जबकक इांजन चल रहा है ड्राइव ननयांत्रण लीवर सनुनक्श्चत करने के ललए सनुनक्श्चत करने के 

ललए ननयांत्रण परूी तरह से परूा हो गया है। 
 सांघीय और तर्ानीय ववननयमों द्वारा आवश्यक के रूप में सरुक्षा श्ृांखला और उगचत सांकेतों 

का उपयोग करें। 
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२.१० िोपण के बार्द सेवा के ललए अपने शस्क्तिान ट्री िखिखाव को तयैाि किें 

 पाकथ  योर शक्क्तमान ट्री मेंटीनेंस और द राइक्जांग व्हीकल ऑन लेवल ग्राउां ड। 
 रर-एांगेज ड्राइव व्हील्स। 
 सनुनक्श्चत करने के ललए अपने शक्क्तमान पेड़ के रख-रखाव और पशु ड्राइव ननयांत्रण लीवर 

को शरुू करें ताकक सनुनक्श्चत जगह ले जा सके। 
 अनहुक टो बार। 

चेतावनी: 

 अगर टो बार ड्राइव पटहयों से पहले बबना टहलाए हुए हैं तो आपके शक्क्तमान पेड़ के रख-
रखाव को दरू कर सकत ेहैं, क्योंकक इस क्तर्नत में पटहए फ्रीव्हीलल ांग हैं। 

२.११ अपने शस्क्तिान ट्री िखिखाव का परिवहन किें 

 यह ट्रक पर मशीन ले जाने के दौरान ड्राइव पटहयों को रखने की लसफाररश की जाती है। 
जबकक पररवहन इकाई के आसपास इसकी शख़ेी को रोकने के ललए मशीन फे्रम और 
प्लेटफॉमथ को बाांिें। 
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३ सिुक्षा औि सेवा सिायोजन 

३.१ सेवा-सिुक्षा ननरे्दश 

 इांजन को सववथस देने से पहले शट-डाउन होना चाटहए। 
 हाइड्रोललक लसतटम से ककसी भी हाइड्रोललक लाइन ररलीज को दबाने से पहले। 
 टॉवर ललक्फ्टांग लसलेंडर की सववथलस ांग से पहले सनुनक्श्चत करें कक मशीन नहीां चल रही है। 
 यटद ककसी भी टॉवर ललफ्ट घटक को सेवा की आवश्यकता होती है, तो ननचले ललफ्ट 

ननयांत्रण तटेशन से पहले टॉवर ऑपरेशन को परूा ककया जाना चाटहए। 
 एक हाइड्रोललक लसलेंडर द्वारा समगर्थत हैंगग ांग पाटथ के नीचे कभी न खड़ ेहों 
 मशीन के ठीक से काम ककए बबना मशीन के फे्रम के नीचे कभी काम न करें। 
 सभी सरुक्षा उपकरणों को जगह में होना चाटहए और कायाथत्मक सरुक्षा ककसी भी सरुक्षा 

उपकरण को गांभीर चोट या मतृ्य ुका कारण बन सकती है। 
 इस मशीन या इसके घटकों में पररवतथन या पररवतथन क्तर्रता को प्रभाववत करेगा और 

गांभीर चोट या मतृ्य ुका कारण बन सकता है। 
 सनुनक्श्चत करें कक सभी सरुक्षात्मक कवर यनूनट की सेवा के बाद जगह और सरुक्षक्षत हैं। 
 सेटटांग या समायोजन केवल एक प्रमाणणत मकेैननक द्वारा ककया जाना चाटहए। 
 बटैरी की सेवा करत ेसमय ववशषे ध्यान रखें। 
 इांजन कूलल ांग लसतटम की सेवा करत ेसमय ववशषे ध्यान रखें 
 टायसथ / ररम्स की सेवा करत ेसमय ववशषे ध्यान रखें 
 मशीन के पटहये भारी होते हैं। देखभाल और सनुनक्श्चत करने के सार् सांभाल जब सांग्रहीत 

कक वे शीषथ और कारण चोट नहीां कर सकत।े 
 पावर डड्रफ्ट पार्टथस से हार्, परै और कपड़ ेरखें। 
 ककसी भी पररक्तर्नत में गसैोलीन, शराब या लमगश्त ईंिन को डीजल ईंिन में नहीां लमलाया 

जाना चाटहए। यह सांयोजन एक बढी हुई आग या ववतफोटक खतरा पदैा कर सकता है। 
एक बांद कां टेनर में जैसे कक एक ईंिन टैंक ये लमश्ण शदु्ध गसैोलीन से अगिक ववतफोटक 
हैं। इन लमश्णों का उपयोग न करें। 

 कभी भी सफाई के प्रयोजनों के ललए ईंिन का उपयोग न करें। 
 केवल मलू भागों का उपयोग करें। 

३.२ व्हील एयि पे्रशि 

 आपके शक्क्तमान ट्री मेंटेनेंस पर टायसथ फ्लोटेशन टाइप हैं। ग्राउां ड के सार् सवथशे्ष्ठ सांपकथ  
के ललए, अच्छा टै्रक्शन और सॉफ्ट राइड सही टायर दबाव अत्यगिक महत्वपणूथ है। 
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३.३ ड्राइव व्हील एयि पे्रशि - ववजअुल इंथपेक्शन 

 मशीन को एक ततर की हाडथ सतह पर रखें। 
 प्लेटफॉमथ को सामान्य ऑपरेटटांग लोड पर लोड करें। 
 टायसथ की लांबाई चौड़ाई सांपकथ  में परूी चौड़ाई और लगभग 10 ”(250 लममी) होनी चाटहए। 

 

३.४ कॉथटि व्हील एयि [र्दबाव 1.5 होना चाटहए [बाि] 22 [P.S.I] 

व्हील ललक्क्वड गगट्टी 

 सभी मशीन पटहयों जोड़ा क्तर्रता के ललए तरल गगट्टी से भरा होना चाटहए। 
 उनकी मात्रा का 75% पटहयों को भरें। 
 जब तरल गगट्टी के सार् एक टायर को भरना टायर को समायोक्जत करता है, तो वाल्व को 

पटहया के उच्चतम बब ांद ुपर होना चाटहए। 
 ललक्क्वड बलैातट एयर प्रेशर के सार् टायर को चेक या एडजतट करत ेसमय वॉल्व सबस े

ननचले बब ांद ुपर होना चाटहए। 
 ठांड की क्तर्नत में, पानी की ठांड से बचने के ललए समािान के सार् भरें। 
 ड्राइव व्हील एयर पे्रशर 0.9 [बार] 12 [साई] होना चाटहए। 

३.५ टॉवि अविोही गनत सिायोजन 

 ऑपरेशन टॉवर के दौरान टॉवर ननयांत्रण लीवर द्वारा गनत को ननयांबत्रत ककया जाता है। 
हाइड्रोललक लसलेंडर लसलेंडर पोटथ पर चढे एक ननयांत्रण वाल्व द्वारा अगिकतम अवरोही गनत 
सीलमत है। 

 यह ननयांत्रण वाल्व एक सरुक्षा उपकरण है जो हाइड्रोललक वाल्व / नली ववफलता की 
अगिकतम घटना में अगिकतम अनमेुय अवरोही गनत सनुनक्श्चत करता है। 

 चूांकक यह समायोजन मशीन सरुक्षा को प्रभाववत कर सकता है इसललए इसे केवल प्रागिकृत 
और प्रलशक्षक्षत मकेैननक द्वारा ही ककया जाना चाटहए। 
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३.६ सिायोजन प्रक्रिया 

 हाइड्रोललक तले तापमान तक पहँुचने, शक्क्त अतर्ायी तक शक्क्तमान ट्री रखरखाव चलाएां। 
रीगच ांग वककिं ग टेंप (65-75 C)। 

 ललफ्ट टॉवर से 3-4 मीटर ऊां चाई। 
 ललफ्ट ननयांत्रण लीवर पणूथ तट्रोक टदशा को नीचे लाएां और अवरोही गनत को मापें। 
 अवरोही गनत 0.5 मीटर / सेक से अगिक नहीां होनी चाटहए [1-1 / 2 फीट / सेक] 
 (लगभग 16 शीषथ से दसूरे तर्ान तक) 

ववख्यात 

 एडजतटमेंट तकू्र पर रेड पेंटेड ग्रवू (C) एडजतटमेंट तकू्र की अगिकतम अनमुनत रटहत 
क्तर्नत को गचक्ननत करता है। 

 यटद लाल नाली टदखाई देती है, तो आपने समायोजन बोल्ट को बहुत दरू से खोल टदया है 
और इसमें पयाथप्त थ्रेड नहीां लगे होने का खतरा है। 

 यटद समायोजन पेंच बाहर खीांच ललया जाता है, तो टॉवर अपनी ननचली क्तर्नत में गगर 
जाएगा। 

 एडजतटमेंट तकू्र को परूी तरह से खीांचने की जरूरत है, तो सनुनक्श्चत करें कक टॉवर सभी 
तरह से नीचे है। 
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४॰ थनेहन औि िखिखाव 

४.१ सेवा अतंिाल 

 मशीनरी सेवा अांतराल आमतौर पर सांचालन के घांटे द्वारा मापा जाता है। चूांकक शक्क्तमान 
पेड़ का रख-रखाव आमतौर पर ववलभन्न पररक्तर्नतयों में सांचाललत होता है, इसललए हम 
एक न्यनूतम टदशाननदेश के रूप में नीच ेटदए गए सेवा अांतराल पर ववचार करने की सलाह 
देत ेहैं। 

उदाहरण के ललए: इांजन एयर कफल्टर को अगिक बार साफ ककया जाना चाटहए यटद यनूनट डतटी 
एररया में चल रही हो। 

४.२ नई शस्क्तिान ट्री िेंटेनेंस िननगं-इन अवधि: 

 पहले ऑपरेशन से पहले ववशषे ध्यान टदया जाना चाटहए: 
 मखु्य सांरचना, टॉवर, लेवलल ांग आमथ, कसने के ललए ढलाईकार पटहया आटद बोल्ट / वपन। 
 व्हील लग्स की टाइटनेस-ऑपरेशन के पहले टदनों के दौरान या व्हील को री-इांतटाल करने 

के बाद टॉकथ  के क्तर्र होने तक टाइटनेस को कफर स ेचेक करना ऑपरेटर की क्जम्मेदारी 
है। 

 पहले ऑपरेटटांग घांटे के बाद कफर से जाँच करें। 
 टॉकथ  के क्तर्र होने तक हर 4 घांटे में री-चेक करें। 
 कोई भी तले, ईंिन या ठांडा पानी "गीला" तपॉट। 
 सनुनक्श्चत करें कक वे तीव्र कोनों के णखलाफ रगड़ें नहीां यह सनुनक्श्चत करने के ललए 

हाइड्रोललक होज की जाांच करें। 
 ककसी भी असामान्य ऑपरेशन ध्वनन। 

४.३ साप्ताटहक 

 अपने शक्क्तमान ट्री रखरखाव को साफ करें और नकुसान के ककसी भी सांकेत के ललए इसे 
ननरीक्षण करें। 

 हाइड्रोललक तले ततर की जाँच करें। 
 तले / ननम्नललणखत अांक तले: (अनबुांि I और I में टदखाया गया है) 
 लेवलल ांग आमथ एक्स 2 
 टॉवर हाइड्रोललक लसलेंडर एक्स 2 
 टो बार X १। 
 प्लेटफामथ द्वार X १। 
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 आमथ एक्स 2। 
 प्लेटफामथ डोर लॉक तांत्र। 
 र्ोड़ा तले टॉवर ललफ्ट और गनत ननयांत्रण फुट पेडल। 
 चड्डी के ललए व्हील लगेज की जाचँ करें 
 सही हवा के दबाव के ललए टायरों की जाँच करें, सनुनक्श्चत करें कक हाइड्रोललक होज ठीक 

से तर्ावपत हैं। 
 ककसी भी तले ईंिन या शीतलक पानी के ररसाव के ललए नेत्रहीन जाँच करें। 
 नेत्रहीन चेक टॉवर और लेवललांग आमथ कनेक्क्टांग बोल्ट। 

४.४ िालसक 

 एक साप्ताटहक सेवा करें। 
 ग्रहों ड्राइव गगयर तले ततर की जाचँ करें। 
 चैककां ग के ललए टॉवर, लेवलल ांग आमथ, ड्राइव व्हील्स, केतटर व्हील, ललफ्ट लसलेंडर, आटद, 

मखु्य बोल्ट और वपन। 
 जाँच सरुक्षा ववकारों की जाँच करें। 

४.५ वाविथक / सीजन का अतं 

 मशीन को परूी तरह से िो लें। 
 एक मालसक सवेा करें। 
 नकुसान या दरार के ककसी भी सांकेत के ललए नेत्रहीन टॉवर शाखा का ननरीक्षण करें। 
 नकुसान या दरार के ककसी भी सांकेत के ललए ववजुअली लेवललांग आमथ का ननरीक्षण करें। 
 जुदा मोचाथ और ररयर टॉवर शाखा कनेक्क्टांग बोल्ट, ककसी भी पहनने के सांकेत के ललए 

ननरीक्षण करें, यटद आवश्यक हो तो बदलें। 
 जुदा मोचाथ और ररयर लेवललांग आमथ कनेक्क्टांग बोल्ट, ककसी भी सांकेत के पहनने के ललए 

ननरीक्षण करें, यटद आवश्यक हो तो बदलें। 
 डडतचाजथ ऊपरी और ननचले ललफ्ट लसलेंडर वप ांस, पहनने के ककसी भी सांकेत के ललए 

ननरीक्षण करें, यटद आवश्यक हो तो बदलें। 
 दबाव परीक्षण हाइड्रोललक ललफ्ट लसलेंडर। 
 परूी तरह से Disassembly ढलाईकार पटहया वविानसभा और ननरीक्षण: 
 वेक्ल्डांग क्षते्रों सटहत नकुसान के ककसी भी सांकेत के ललए ऊध्वाथिर और क्षनैतज शाफ्ट। 
 बबयररांग्स की क्तर्नत - यटद आवश्यक हो तो बदलें। 
 एसेम्बल और चेंज ग्रीस को िोएां। 
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 टो बार को अलग करें, पहनने के ककसी भी सांकेत के ललए वपन का ननरीक्षण करें। 
 डडससमबै ड्राइव और कॉतटर व्हील्स, ररम साइन और क्षनत के ककसी भी सांकेत के ललए 

कें द्र प्लटे का ननरीक्षण करें। 
 डडतक ड्राइव और ढलाईकार ररम्स से जुदा टायर; आांतररक और बानय रूप से टायर और 

ररम्स की क्तर्नत का ननरीक्षण करें। 
 टेतट हाइड्रोललक ऑयल सैंपल (लेबोरेटरी टेतट) -Replace if Needed 
 हाइड्रोललक तले ररटनथ कफल्टर तत्व बदलें। 
 हाइड्रोललक तले सक्शन कफल्टर तत्व बदलें। 
 इांजन हाउलसांग-चेक पांप कपललांग की क्तर्नत से हाइड्रोललक पांप को अलग करें। 
 हाइड्रोललक लसतटम मकै्स की जाांच करें। काम का दबाव 
 जांग, साफ और कफर से पेंट की जरूरत है, जहाां ककसी भी सांकेत के ललए मशीन सांरचना / 

िात ुघटकों का ननरीक्षण करें। 

४.६ हि ३ साल - सिुक्षा सेवा 

 सीजन सेवा का एक वावषथक / अांत प्रदशथन करें। 
 ररप्लेस फ्रां ट और ररयर टॉवर आमथ कनेक्क्टांग बोल्ट। 
 मोचे और ररयर लेवललांग आमथ कनेक्क्टांग बोल्ट को बदलें। 
 ऊपरी और ननचले ललफ्ट लसलेंडर कनेक्क्टांग वपन को बदलें। 
 परूी तरह से जुदा और ननरीक्षण हाइड्रोललक ललफ्ट लसलेंडर सभी जवानों की जगह। 
 कॉतटर व्हील बबयररांग्स बदलें। 
 परूी तरह से जुदा और ग्रहों ड्राइव गगयर गगयर बीयररांग की जगह का ननरीक्षण ककया। 

४.७ िशीन जीवन काल 

 यह तपष्ट है कक इन इकाइयों के ननरीक्षण या सववथलस ांग में अपेक्षाकृत नई मशीनों के ललए 
अगिक ववतततृ होना चाटहए। 

 यह सनुनक्श्चत करने के ललए कक परुानी मशीनें एक लांबी अवगि के बाद भी ऑपरेशन के 
ललए सरुक्षक्षत हैं, ववशषे ननरीक्षण के बाद बाहर ले जाना चाटहए। 

 हर 3000 घांटे (या 3 साल) मशीन को परूी तरह से ओवरहाल ककया जाना चाटहए और 
मशीन के सरुक्षक्षत सांचालन को बनाए रखने के ललए परीक्षण ककया जाना चाटहए जो पहले 
है। 

 ग्राहक को 3000 घांटे सेवा ननदेशों के ललए ननकटतम डीलर या ननमाथता से सांपकथ  करना 
चाटहए। 
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 ये ननदेश ननमाथता द्वारा अलग-अलग माना जाएगा और वषों के दौरान सांगचत सभी 
प्रासांगगक जानकारी शालमल करेगा। 

 हमें ववश्वास है कक यह ननवेश परेशानी से मकु्त, सरुक्षक्षत सांचालन, पररचालन लागत को 
कम करेगा, और मशीन मलू्य को बनाए रखेगा। 

४.८ िखिखाव अनसुचूी 

अ. 

क्र. 
कक्रयाएँ साप्ताटहक महीने के वावषथक 

१ हाइड्रोललक तले ततर की जाचँ करें √ - - 

२ सही हवा के दबाव के ललए तांग और टायर के ललए 
व्हील लग्स की जाँच करें √ - - 

३ सनुनक्श्चत करें कक हाइड्रोललक होज ठीक से तर्ावपत हैं √ - - 

४ 
ककसी भी तले ईंिन या शीतलक पानी के लीक और 
टॉवर और लेवललांग आमथ कनेक्क्टांग बोल्ट के ललए 
नेत्रहीन जाँच करें 

√ - - 

५ 
ग्रहों की ड्राइव गगयर ऑयल लेवल और टॉवर, लेवलल ांग 
आमथ, ड्राइव व्हील्स, केतटर व्हील, ललफ्ट लसलेंडर, आटद, 

मेन बोल्र्टस और वप ांस टाइटनेस के ललए चेक करें 
- √ - 

६ िो मशीन परूी तरह से -   √ 

७ 
जुदा मोचाथ और ररयर टॉवर आमथ कनेक्क्टांग बोल्ट, पहनने 
के ककसी भी सांकेत के ललए ननरीक्षण, यटद आवश्यक हो 
तो बदलें 

-   √ 

८ 
जुदा मोचाथ और ररयर लेवलल ांग आमथ कनेक्क्टांग बोल्ट, 

पहनने के ककसी भी सांकेत के ललए ननरीक्षण, यटद 

आवश्यक हो तो बदलें 
-   √ 

९ 
Disassembly के ऊपरी और ननचले ललफ्ट लसलेंडर वप ांस, 

पहनने के ककसी भी सांकेत के ललए ननरीक्षण, यटद 

आवश्यक हो तो बदलें 
- - √ 

१० दबाव परीक्षण हाइड्रोललक ललफ्ट लसलेंडर - - √ 

११ टो बार को अलग करें, पहनने के ककसी भी सांकेत के 
ललए वपन का ननरीक्षण करें - - √ 

१२ डडतक ड्राइव और केतटर व्हील्स, ररम साइन और क्षनत 
के ककसी भी सांकेत के ललए कें द्र प्लटे का ननरीक्षण करें     √ 

१३ 
डडतक ड्राइव और ढलाईकार ररम्स से अलग टायसथ; 
आांतररक और बानय रूप से टायर और ररम्स की क्तर्नत 

का ननरीक्षण करें 
    √ 
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४.९ भडंािण औि िखिखाव 

 सीजन शक्क्तमान ट्री मेंटेनेंस तटोरेज लसफाररश का अांत 
 सेवा आपका शक्क्तमान ट्री मेंटेनेंस - वावषथक सेवा। 
 सेवा डीजल इांजन इांजन सवेा ननयमावली के अनसुार। 
 पाकथ  मशीन अांडर कवर या कैनवस के सार् कवर करें। 
 कूलर के आसपास की बटैरी और तटोर को अलग करें। 
 कवर इांजन एयर इांटेक और ननकास को नमी या िूल को रोकने से रोकना। 
 ईंिन टैंक और नाली को ईंिन के सार् परूी तरह से कुल्ला। पटहयों को ब्ललॉक करें या 

अगिकतम अनमुत दबाव में टायर को पांप करें। 
 बगै की तलीव्स को खुला छोड़ दें ताकक यह सखू सके। 
 प्लग के सार् सभी हाइड्रोललक एडॉप्टरों को कवर करें। 
 तवच्छ ईंिन के सार् ईंिन टैंक भरें। 

भांडारण के बाद सेवा के ललए तयैार आपका शक्क्तमान ट्री मेंटेनेंस: 

 अनशुांलसत दबाव को कम टायर हवा का दबाव। 
 बटैरी को कफर से तर्ावपत करें, सनुनक्श्चत करें कक टलमथनलों को तांग और साफ ककया जाए। 
 हवा, क्लीनर, और मफलर से कवर ननकालें। 
 टैंक के नीचे बसा पानी ननकालने के ललए हाइड्रोललक तले टैंक से तले के कुछ लीटर नाली। 
 ऑपरेशन से पहले एक ननरीक्षण और जाांच करें। 
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५. डायग्राि 

५.१ हाइड्रॉललक लसथटि 

 

 हाइड्रोललक गगयर प्रकार पांप (३) एक चूषण कफल्टर के माध्यम से हाइड्रोललक टैंक (२) स े
तले चूसता है (१) पांप से ननचली ललफ्ट ननयांत्रण वाल्व (४) से तले का प्रवाह कम ललफ्ट 
ननयांत्रण वाल्व तले प्रवाह के आउटलेट बांदरगाह से डबल लीवर ड्राइव कां ट्रोल वाल्व (८) 
ऑपरेटर प्लेटफॉमथ पर चढकर। 

 डबल लीवर ड्राइव कां ट्रोल वाल्व (८) ऑयल फ्लो से अपर ललफ्ट कां ट्रोल वाल्व (६) ऑपरेटर 
प्लेटफॉमथ पर चढता है। 

 ऊपरी ललफ्ट ननयांत्रण वाल्व के आउटलेट पोटथ से तले एक त्वररत कप्लसथ (१२) (हाइड्रोललक 
पावर टूल्स को सांचाललत करने के ललए उपयोग) के माध्यम से तले टैंक में वापस प्रवाटहत 
होता है। 

 लसतटम २ राहत वाल्वों द्वारा सांरक्षक्षत है जो ननम्नललणखत तर्ानों पर क्तर्त है: 
 राहत वाल्व (५) ननचले ललफ्ट ननयांत्रण वाल्व के इनलेट पोटथ पर (४) २२०० पर सेट करें 

[पीएसआई] 
 ररलीफ वाल्व (७) ऊपरी ललफ्ट ननयांत्रण वाल्व के इनलेट पोटथ पर (६) सेट पर २००० 

[पीएससाई] 
१) ड्राइव लसतटम फेल सेफ बे्रक: 
 प्लेटफॉमथ ड्राइव लसतटम प्रत्येक ड्राइव व्हील गगयर असेंबली पर लगे हुए एक फेलसेफ बे्रक 

यनूनट से लसै है 
 बे्रक यनूनट ऑपरेटर द्वारा टदए गए बबना ड्राइवव ांग कमाांड के लांबे समय तक प्लेटफॉमथ को 

लॉक कर देगा 
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 एक बार जब ऑपरेटसथ ड्राइव / पशु को खीांचत ेहैं तो हाइड्रोललक दबाव लसग्नल को बे्रक 
करने के ललए ड्राइव पटहयों की अनमुनत देने वाली बे्रक यनूनट जारी करेगा। 

५.२ काउंटि बलैेंस वाल्व: - 

 

 

वववरण: 

 काउां टर बलैेंलस ांग वाल्व प्लनेैटरी सककथ ट में प्लनेैटरी गगयर बॉक्स में शोर को कम करने / 
कम करने और प्लटेफॉमथ को उठाने या कम करने के दौरान झटका कम कर टदया गया है। 


