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तीर्थ एग्रो टेक्नोलोजी प्राइवेट लललिटेड 

 

िोबाइल शे्रड्डर की सम्बंधित सचूनाए ं

 

 

नाि:-__________________________________ 

पता:-__________________________________ 
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तीर्थ एग्रो टेक्नोलोगी प्रा. ली. (शक्क्तमान) के ललए ‘प्रलशक्षण पकु्ततका –मोबाइल 
शे्रड्डर’ प्रततुत करत ेहुए हमें ख़ुशी हो रही है. 

हमने प्रयास ककया है की सभी प्रसाांगगक जानकारी जैसे मोबाइल शे्रड्डर होता 
क्या है ?, खेत में चलात ेकैसे है ?, विलशष्टतायें, सफाई, मरम्मत, समायोजन 
(असेम्बली) और दोष ननिारण (ट्रबल शटूटांग) इत्याटद प्रदान करे. 

हमें उम्मीद है की आपको यह ‘प्रलशक्षण पकु्ततका –मोबाइल शे्रड्डर’ बहुत ही 
उपयोगी हो.   

 

 

 

 

 

ननमाथता 

तीर्थ एग्रो टेक्नोलॉजी प्राइिेट लललमटेड 

सिे नां॰१०८/१, प्लॉट नां॰ बी, एन.एच.-८ बी, 

भरुडी टोल प्लाजा के बाद, एट: भनुािा 

तहशील: गोंडल,क्जला: - राजकोट - ३६० ३११, गुजरात, भारत॰ 

फोन: +९१२८२७२७०४४७, २७०५३७, २७०४४६ 

फैक्स: +९१२८२७२७०४५७ 

ई-मेल: info@shaktimanagro.com 

mailto:info@shaktimanagro.com
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१. पररचय 
तीर्थ एग्रो टेक्नोलोगी प्रा. ली.३ तरह के मोबाइल शे्रड्डर बनाते है, जैसे की   

 

(१) मोबाइल शे्रड्डर (फोरेज़ हािेतटर) 

 

फोरेज़ हारिेतटर तजेी से चारा काटने के ललए 
एक आदशथ है। कटा हुआ चारा िैकक्ल्पक 
हाइड्रोललक ढलान के सार् जुडी हुई ट्रॉली में 
एकत्र ककया जा सकता है क्जससे फ्लो को 
ननदेलशत करने में मदद कर सकता है। यह 
मक्का, अल्फाल्फा और नेवपयर घास जैसी पांक्क्त 
फसलों के ललए उपयोग ककया जाता है। यह 
आसान पररिहन और एक इनब्रबल्ट ब्लेड 
शापथननांग डडिाइस के ललए एक फोल्डबेल फे्रम के 
सार् आता है। 

(२)तटेटटक मोबाइल शे्रड्डर (३- पॉइांट ललांकेज 
ऐटेचमेंट) 

 

तटेटटक शे्रडर को मक्का, कपास, एरण्डी, लमचथ, 
सूरजमुखी की डांठल जैसी फसलों को काटने के 
ललए तैयार ककया गया है। ताकक कटी हुई फसल 
को बडी को साफ ककया जा सके और अगली 
फसल के ललए जैविक खाद में पररिनतथत ककया 
जा सकता है। ट्राली में कटी हुई फसल को लांबी 
च्युट का उपयोग करके एकत्र ककया जा सकता है 
और इसे पशुओां के चारे के रूप में या जैि-ईंधन, 
कागज बोडथ, कण बोडथ आटद जैसे अन्य 
अनुप्रयोगों के ललए उपयोग ककया जा सकता है। 
इस मशीन का उपयोग मक्का और चारा जैसी 
हरी फसलों को काटने में भी ककया जा सकता 
है। 

(३) मोबाइल शे्रड्डर (मोटर सांचाललत) 

 

शे्रडर मोटर द्िारा सांचाललत ककया गया है। यह 
मशीन डयेरी फामथ में सबसे ज्यादा इततमेाल की 
जाती है। 
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१.१ िोबाइल शे्रड्डर का उपभोग 

मोबाइल शे्रड्डर (फोरेज़ हािेतटर) को चलाने के ललए ४५ एचपी और उससे भी ज्यादा 
एचपी िाले ५४०/१००० आरपीएम टे्रक्टर के सार् क्जसमे पीटीओ ड्यूयल क्लच होना 
चाटहए।मशीन ऑफसेट क्तर्नत में काम करती है और पररिहन क्तर्नत के ललए इसे मुडा कर 
और बांद (लोक) ककया जा सकता हैजो कीपतली सडकों में क्षेत्र के बीच और लांबी दरूी के 
ललए मशीन का पररिहन आसान, सुरक्षक्षत और आरामदायककर सकते है। मोबाइल शे्रड्डर (३- 
पॉइांट ललांकेज ऐटेचमेंट) को चलाने के ललए ४५ एचपी और उससे भी ज्यादा एचपी िाले ५४० 
आरपीएम टे्रक्टर के सार् क्जसमे पीटीओ ड्यूयल क्लच होना चाटहए। मोबाइल शे्रड्डर (मोटर 
सांचाललत) मशीन मे टे्रक्टर की आिश्यकता नहीां है। इसमे १४ एचपी की मोटर क्जसमे५ इांच 
की पुल्लीमोटरऔर ७ इांच की पुल्लीमशीन मे इततेमाल होती है। 

 

१.२ पार्टथस की जानकारी 

 



   

6 

 

१ िेईन फे्रि  
मशीन को सहयोग देने क ललए। 

२ प्राइिरी धगयर बॉक्स 
५४०/१००० आरपीएम िाले टे्रक्टर को जोडने के ललए। 

३ क्रोप गाइड 

फसल को सही मागथदशथन देने के ललए।  
४ डडस्क कटर 

फसल को काटने के ललए। 
५ फीडर ड्रि 

फसल को पकडके मशीन मे अांदर भेजने का काम करता है। 
६ फ्लाई व्हील 

इसके दो प्रकार है। (१) ६ ब्लेड फ्लायव्हील (सुखी फसल जैसे की कपास इत्याटद मे 
इततेमाल होता है।) और (२) १२ ब्लेड फ्लायव्हील (हरी फसल जैसे की मक्का इत्याटद मे 
इततेमाल होता है।) 

७ फ्लाई व्हील ब्लेड्स(नाइव्स)  

फसल के छोटे छोटे टुकड ेकरने के ललए।  
८ फ्लाई व्हील पेलेट 

कटे हुए फसल के टुकड ेको दरू तक फें क ने के ललए।  
९ लोंग च्युट / शॉटथ च्युट / एक्स्रा लोंग च्युट   

कटे हुए फसल के टुकड ेको ट्रॉली मे भरने के ललए।  
१० हाइट ऐडजसस्टंग व्हील (कासस्टंग व्हील) 

मशीन को सपोटथ देने के ललए और फसल को भूलम से र्ोडी ऊां चाई से काटने के ललए।  
११ ग्राइंडडगं व्हील 

फ्लायव्हील ब्लेड को तीव्र (तीखा) करने के ललए   
१२ सेकंडरी धगयर बॉक्स 

ड्रम और फ्लाय व्हील गगयर बॉक्स को शक्क्त (पािर) देने के ललए।  
१३ फ्लाईव्हील गाडथ 

फ्लाईव्हील की सुरक्षा के ललए।  
१४ फे्रि अपर कवर 

फ्लाईव्हील की सुरक्षा और लोंग / शॉटथ / एक्तट्रा लोंग च्युट लगाने के ललए।  
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१.३ तकनीकी ववननरे्दश 

 

िॉडल एसएिएस 

परूी ऊँचाई (मीमी) २५४० (फोल्डडे) &३०५० (अनफोल्डडे) 

परूी चौडाई(मीमी) १३२० (फोल्डडे) &२५५५ (अनफोल्डडे) 

परूी लांबाई(मीमी) १३४० (छोटा), ३१०० (लांबा) &३६०० (बहुत लांबा) 
िजन (ककलो / पाउां ड) ६००/१३२३ 

काम की चौडाई (मीमी) ९०० 

टै्रक्टर पािर (एचपी /ककलोिोट) ४०+ &३४+ ड्ययूल क्लच 

3 पॉइांट टहत्च केटेगरी २ 

पीटीओ (आरपीएम) ५४० / १००० 

पांक्क्तयों की सांख्या १ 

धात ुपटहया / रबर टायर (िकैक्ल्पक) मेटल१६" (४०५ मीमी) or रबर (१६" × ६.५") 

ननकास टदशा ६० ° मनैअुल समायोजन िकैक्ल्पक 
हाइड्रोललक ननकास 

कटाई ब्लेड (सांख्या) २ 

कतरन ब्लेड(सांख्या) ६ / १२िकैक्ल्पक 

कतरन क्षमता १०टन / घांटा तक 

कतरन रेंज (मीमी) ५ तक 

ऑइल गे्रड ८५ (डब्ल)ू १४०/ (एचपी / ईपी १४०) 
प्राइमरी गगयर बॉक्स में ऑइल की मात्रा २.५ ली. 
सेकां डरी गगयर बॉक्स में ऑइल की मात्रा ७.० ली. 

ननकास पाइप - च्यटुपररमाण 

च्यटु के प्रकार लांबाई 
(लममी) 

चौडाई 
(लममी) 

ऊां चाई 
(लममी) 

िजन (ककलो / 
पाउां ड) 

छोटा ४६५ ५९० ५०० १६/३५ 

लांबा ५७५ १२४० २२४० ४८/१०६ 

बहुत लांबा (याांब्रत्रक) ५७५ २८३५ २६८५ ५८/१२८ 

बहुत लांबा (हाइड्रोललक) ४७० ३२५० २६८५ ६४/१४१ 

बहुत लांबा(द॰प॰ूए॰रा॰सां॰ (याांब्रत्रक) ५७५ २३९० २४१० ५४/११९ 

बहुत लांबा(द॰प॰ूए॰रा॰सां॰ (हाइड्रोललक) ४७० २८१० २४१० ५९/१३० 
 

िोबाइल शे्रड्डर (फोरेज़ हावेस्टर)  
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िोडले छोटी च्यटु के सार् लबंी च्यटु के सार् 
परूी लांबाई (मीमी) १९२० २३२० 
परूी चौडाई (लममी) १३३५ १३३५ 
परूी ऊँचाई (लममी) १३४० २८२० 
टै्रक्टर पािर (एचपी) और पािर ट्राांसफर पीटीओ के ललए ३५ और ३० 
3 पॉइांट टहत्च केटेगरी २ 
पीटीओइनपटु तपीड (आरपीएम) ५४० 
िजन (कीग्रा. / पाउां ड) ४९३/१०८५ ५०६/१०१५ 
फ्लाई व्हील (@ ५४० आरपीएम) १०१३ 
ननकास टदशा ६०° मनैअुल समायोजन 
कतरन ब्लेड(सां॰) ६ / १२ िकैक्ल्पक 
पाककिं ग तटैंड (सां॰) ४ 
ऑइल गे्रड ८५ (डब्ल)ू १४०/ (एचपी / ईपी १४०) 
सेकां डरी गगयर बॉक्स में ऑइल की मात्रा ७ ली. 
ननकास पाइप - च्यटु पररमाण 
च्यटु के प्रकार लांबाई (लममी) चौडाई (लममी) ऊां चाई (लममी) िजन (ककलो / पाउां ड) 
छोटा ४६५ ५९० ५०० १६/३५ 
लांबा ५७५ १२४० २२४० ४८/१०६ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

      तटेटटक मोबाइल शे्रड्डर  
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२॰ िशीन तैयार करना 

२.१ िशीन को रेक्टर के सार् कैसे जोड़त ेहै ? 

 

सबसे पहले टे्रक्टर के बाएँ ललांक (१) को मशीन के बाएँ टहत्च पॉइांट के सार् 
लगाके टहत्च वपन लगाके ललांच वपन लगाइये।समायोज्य ललांक से दाई 
ललांकक्जसकी ऊां चाई ऊपर या ननच े कर सकत े है। इसललए टे्रक्टर का दाटहना 
ललांक (२) जो की समायोज्यललांक को मशीन के दाई टहत्च पॉइांट के सार् लगाके 
टहत्च वपन लगाके ललांच वपन लगाइये। अब टेक्टर के टॉप ललांक (३) को 
समायोक्जत करके मशीन के टॉप टहत्च पॉइांट के सार् लगाके टहत्च वपन लगाके 
ललांच वपन लगाइये। यदी मशीन अन्दर या बहार की तरफ जुका हुआ है तो 
कटाई कम या ज्यादा लमलेगी।ऐसी पररक्तर्नत में टॉप ललांक को समायोक्जत 
करके मशीन को सीधा कर दीक्जये। क्जससे कटाई समरूप लमलेगा। 

मशीन को जोडने के बाद हाइड्रोललक से उठात ेसमय कोईभी एक ललांक पहेले 
उठती है तो भी कटाई कम या ज्यादा लमलेगी। ऐसी पररक्तर्नत में टे्रक्टर का 
दाटहना ललांक (२) को समायोक्जत कीक्जये। क्जससे गहराई समरूप लमलेगा। 
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मशीन को हाइड्रोललक से उठान ेके बाद यटद २ इांच से ज्यादा दाएां और बाएँ 
की और टहल रहा है तो पीटीओां क्रोस टूटने की सांभािना है।इसीललए लोअर 
ललांक के सार् लगी हुई साईड क्तिांगगांग चनै को समायोक्जत कीक्जए।  

२.२ पीटीओं शाफ़्ट की लम्बाई को कैसे सेट करत ेहै ? 
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करके ननकाल दीक्जये। क्जससे बाहरी र्टयबू में भीतरी र्टयबू आसानी से डाल 
सकत ेहै। यदी फाईललांग नही ककया तो बाहरी र्टयबू में भीतरी र्टयबू आसानी से 
नही जायेगा. पीटीओां के प्लाक्तटक किर के तितांत्र अांत (free end) से 
तक़रीबन २ सेमी॰ काट देना होगा।  ऐसा दोनों पीटीओां के सार् करना होगा।  
ऐसा करने से दोनों पीटीओां को एक दसुरे के सार् आसानी से जोड सकत ेहै।  

 

 

२.३ ववलभन्न प्रकार के ननकास पाइप? 

 छोटा ननकास पाइप, बडी ननकास पाइप, अनतररक्त लांबी ननकास 
पाइप,अनतररक्त लांबी याांब्रत्रकननकास पाइप,अनतररक्त लांबी हाइड्रोललक 
ननकास पाइप की एसेम्बली। 

 नीच े टदए गचत्र में टदखाए अनसुार उगचत ननकास पाइप को मशीन पर 
रखें। 

 उपयकु्त नट और बोल्ट के सार् ननकास पाइप को जोडडए।  
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 छोटे ननकास पाइप को घमुाया नहीां जा सकता है लेककन अन्य ननकास 
पाइप को घमुाया जा सकता है। ननकास पाइप को सहीटदशाननदेशन के 
ललए नीच ेिणणथत प्रकक्रया करें।  

 बड़ा ननकास पाइप और अनतररक्त लंबा यातं्रिक ननकास पाइप के ललए।  
 हैंडल घमुाएँ (A),जब तक ननकास पाइप का टदशाननदेशन आिश्यक 

क्तर्नत तक नहीां पहुांच जाता।  

 

 अनतररक्त लंबे हाइड्रोललक ननकास पाइप के ललए 
 टै्रक्टर हाइड्रोललक लसतटम द्िारा टदशाननदेशन बदलता है।  
 टै्रक्टर कपललांगपॉइांट(बी) को पाइप (ए) से कनेक्ट करें।  
 ननकास पाइप के टदशाननदेशन को बदलने के ललएटै्रक्टर के हाइड्रोललक 

लीिर (सी)को घमुाएां जब तक यह आिश्यक क्तर्नत तक नहीां पहुांच 
जाता।  
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२.४ िशीन को रेक्टर से अलग कैसे करत ेहै ? 

 टे्रक्टर से मशीन को अलग करना यानी मशीन जोडने की ररिसथ प्रकक्रया 
है। पहले उपकरण को जमीन के ततर पर रणखए और तटैंड को नीच ेकरें और 
तटैंड को लॉक करें ताकक टै्रक्टर से अलग होने के बाद उपकरण सीधा ही हो। 
प्रोपेलर शाफ्ट ननकालें, उसके बाद टे्रक्टर का टॉप ललांक, कफर बाएां लोअर ललांक 
और दाएां लोअरललांक को ननकाले ।जमीन की क्तर्नत के ललए गहराई पटहया 
कम करें। 

२.५ िशीन को कैसे िोड (फ़ोल्ड) करत ेहै ? 

जब मशीन को सािथजननक सडक या राजमागथ पर 
चला रहे हो तब मशीन को मोड ना बहोत ही 
जरूरी है। मेईन फे्रम मे जो तीन बोल्ट को तपेनर 
से खोलकर सरुक्षक्षत जगह पर रख दीक्जये।  

मशीन को हाइड्रोललक से उठाकर इांटरलमडडएट पीटीओ शाफ्ट के दोनों टहतसे को 
अलग करके िापस गगयर बॉक्स मे लगा दीक्जये और मशीन को परूा मोड 
दीक्जये। सेकां डरी गगयर बॉक्स मे लगे हुए पीटीओ शाफ्ट को सेफ़्टी चनै से बाांध 
दीक्जये। मशीन मेलोकीांग प्लेट और नट बोल्ट लगाके तपेनर से टाइट कर 
दीक्जये। अब मशीन को एक जगह से दसूरी जगह यानन पररिहन आसानी से 
कर सकते है।  

     

एक गचकनी सतह सडक पर उपकरण पररिहन करत े समय, टै्रक्टर को १५ 
ककमी / घांटा (९माइल प्रनत घांटे) से अगधक पर न चलाएां। असमान जमीन पर 
या ढलान पर यात्रा करत ेसमय गनत को काफी कम करें। सनुनक्श्चत करें कक 
उपकरण के पास कोई नहीां है। 
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२.६ िशीन को कैसे खोलना (अनफ़ोल्ड) करत ेहै ? 

 मशीन मे लगी हुईलोकीांग प्लेट, नट-बोल्ट को तपेनर से खोलकर सरुक्षक्षत 
जगह पर रणखए। टे्रक्टर हाइड्रौललक से मशीन को नीच े रणखए। दोनों पीटीओ 
शाफ्ट को मशीन मे लगी हुई सेफ़्टी चनै को खोलकर, दोनों पीटीओ शाफ्ट के 
बाहरी र्टयबू और भीतरी र्टयबू के खाांच ेको लमलाके सरकाइए। कफर दोनों पीटीओ 
शाफ्ट के पशु वपन दबाके लोक कर दीक्जये और सेफ़्टी चनै से बाांध दीक्जये। 
बाद मे मेईन फे्रम मे तीन नट बोल्ट लगाके सेफ़्टी चनै से बाांध दीक्जये और 
मशीन मे लगे हुए तटेंड को ऊपर उठा लीक्जये।  

     

२.७ खेत िें िशीन का संचालन 

मशीन के मोडल के अनसुार टे्रक्टर की अश्ि शक्क्त (एचपी) का इततेमाल 
ककया जाता है। टे्रक्टर को मशीन के सार् चलाते समय की प्रकक्रया  । 

१. टेक्टर के दोनों गगयर तटतर् (neutral)तर्ान में होने चाटहए। 

२. कल्च पेडल को परूी तरफ से दबाइए।  

३. टे्रक्टर को शरुू (start) कीक्जए।  

४. मशीन को पहेले या दसुरे लो गगयर में चलाइए।  

५. पीटीओां गगयर को सांलग्न (engage)कीक्जए।  

६. त्िरक (accelerator) लीिर से इांजन आरपीएम बढाइये। तब तक बढ़ात े
रटहये की जबतक आरपीएम का नीडल ५४० आरपीएम तक पहुच जाए। 

                 

७. पोजीशन लीिर से मशीन को धीरे धीरे नीच ेरणखए।    
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८. कल्च को धीरे धीरे छोडडये। अब आपका मशीन खेत में चलने के ललए 
तैयार है।  

९. मशीन को टे्रक्टर के सार् मोडना है या कफर पीछे लेना है तब मशीन को 
०.५ फीट मशीन को ऊपर उठाना है।  क्जससे मशीन में होने िाली ककसीभी 
प्रकार की समतया को टाल सकते है। 

२.८ िोबाइल शे्रड्डर खोलन ेके ललए जरूरी स्पनैर सेट 

स्पनैर का नाि क्वोंटटटी)  स्पनैर का नाि क्वोंटटटी 
८ मीमी ऐलेनकी १  २४ बॉक्स १ 

११ कफक्स १  ३६ ररांग कफक्स १ 

१२ ररांग कफक्स १  ३६ बॉक्स १ 

१३ ररांग कफक्स १  ५० बॉक्स १ 
१६ ररांग कफक्स १  सचूक (पोइांटर) लांबा डांडा (रोड) १ 

१६ बॉक्स  १  कफलर गेज १ 
१७ ररांग कफक्स १  डोल वपन ५ एमएम १ 
१८ ररांग कफक्स १  आईरन हेम्मर (लोहे का हर्ोडा) १ 
१९ ररांग कफक्स १  प्लाक्तटक हेम्मर १ 

१९ बॉक्स १  इन्नर सरक्क्लप प्लायर १ 

२२ ररांग कफक्स १  आउटर सरक्क्लप प्लायर १ 
२४ ररांग कफक्स  १    
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३॰ सिायोजन 

३.१ डडस्क कटसथ िे गेप सटेटगं 

  दो डडतक कटसथ के बीच मे १ लममी का गेप होना चाटहए। यह गेप कफलर 
गेज से चके कर सकते है। यटद १ लममी से ज्यादा गेप होगा तो कटटांग मोटा 
आएगा और यटद १ लममी से कम गेप होगा तो दो डडतक कटसथ ब्लेड आपस मे 
नघसने की सांभािनाए है।गेप सेटटांग करन े के ललए नीच े टदये गयीप्रकक्रया का 
पालन कीक्जये।         

 गेप सटेटांग करन ेके ललए गगयर बॉक्स गाडथ कोतपेनर से खोललए। 
 बाए (लेफ्ट) ड्रम के ऊपर दो केतटल न ेको तपेनर से खोललए। 
 थे्रडडे गाइडडे वपन को ऐांटीक्लॉक िाइज़ (घडी की सईु के विरुद्ध) घमूाने से 

गेप कम होगा और क्लॉक िाइज़ (घडी की सईु के अनसुार) घमुाने से 
गेप ज्यादा होगा। 

 बाए (लेफ्ट) ड्रम के ऊपर दो केतटल ने को और गगयर बॉक्स गाडथ को  
तपेनर से टाइट कर दीक्जये। 

     

 

३.२ स्लाइडडगं आिथ सस्पं्रग ऐडजस्टिेंट 

  प्लेन ड्रम और टुरे्ड ड्रम के बीच मे ३ से ५ लममी का गेप होना चाटहए। 
यटद गेप कम है तो दोनों ड्रम आपस मे टकरा सकत ेहै। यटद गेप ज्यादा है तो 
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मटीररयल ज्यादा आयेगा क्जससे फ्लायव्हील शाफ्ट के आसपास फस जाएगा 
और यह होने की िजह तलाइडड ांग आमथ की क्तप्रांग टेंसन कम होती है। 
तलाइडड ांग आमथ का सेटटांग करन े के ललए नीच े टदये गयीप्रकक्रया का पालन 
कीक्जये। 

 फे्रम अपर किर और फ्लायव्हील गाडथ को तपेनर से खोललए। 
 गगयर बॉक्स गाडथ कोतपेनर से खोललए। 
 तलाइडड ांग आमथ का क्तप्रांग टेंसन हररोज चके करना होता है। 
 यटद गेप ३ लममी से कम है तो तलाइडड ांग आमथ मे एक्तट्रा रबर बशु लगा 

सकत ेहै।  
 क्तप्रांग टेंसन प्लेट के आगे लगे हुए २ नट को तपेनर से इतना टाइट 

कररए क्जससे तलाइडड ांग आमथ का टहलना बाांध हो जाए। 
 १५० ककलोग्राम का क्तप्रांग बेलेन्स तलाइडड ांग आमथ मे लगाके णखगचए। १०० 

ककलोग्राम पर आने के बाद तलाइडड ांग आमथ टहलना चाटहए। यटद नहीां 
टहला तो कफर से क्तप्रांग के आगे लगे हुए दो नट को तपेनर से टाइट 
करना होगा। 

     

३.३ कासस्टंग व्हील हाइट ऐडजस्टिेंट  

  काक्तटांग व्हील दो तरह के होत ेहै। कपास मे काक्तटांग व्हील मशीन की 
बाहर की साइड लगता है और मक्का मे टे्रक्टर के पास यानन मशीन की अांदर 
की साइड लगता हैजसेै की फोटो मे नीच ेटदखाया गया है।  
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कपास के ललए मक्का के ललए 

 

काक्तटांग व्हीलहाइट ऐडजतटमेंट कासेटटांग करन ेके ललए नीच े टदये गयीप्रकक्रया 
का पालन कीक्जये। 

 हायड्रौललक की जररये मशीन को ऊपर उठाके, पोजीशन लीिर को लोक 
कीक्जये।  

 पाककिं ग िके लगाके, मशीन धीरे धीरे नीच ेआए इस तरह से ररसपोन्स 
िाल्ि को सेट कीक्जये और टे्रकटर बांध करके, चाबी ननकाल के जेब मे 
डाल दीक्जये।  

 काक्तटांग व्हील की लोक वपन ननकालके काक्तटांग व्हील नीच ेआ जाएगा । 
 पोजीशन लीिर को अनलोक कीक्जये औरहायड्रौललक की जररये मशीन को 

नीच ेकीक्जये क्जससे हॉल को समरूप करके लोक वपन डाल दीक्जये।  

 

३.४ सी-ब्लडे और फ्लायव्हील ब्लेड गेप ऐडजस्टिेंट 

सी-ब्लेड और फ्लायव्हील ब्लेड के बीच मे १ लममी का गेप होना चाटहए। यह 
गेप कफलर गेज से चके होता है। यटद १ लममी से कम गेप होगा तो सी-ब्लेड 
और फ्लायव्हील ब्लेड के टकराने की सांभािना है और यटद १ लममी से ज्यादा 
गेप है तो कटटांग मोटा मोटा आएगा।सी-ब्लडे और फ्लायव्हील ब्लेड गेप 
कासेटटांग करन ेके ललए नीच ेटदये गयीप्रकक्रया का पालन कीक्जये। 
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 फ्लायव्हील गाडथ मे लगे हुए नट को तपेनर से खोललए। 
 कफलर गेज से १ लममी का गेप चके कररए। यटद गेप कम होगा तो 

कफलर गेज ब्लेड के बीच मे जायेगा ही नहीां और १ लममी से गेप ज्यादा 
है तो ललांच वपन को ननकालके केतटल नट को १ लममी गेप तक टाइट 
कीक्जये। तब िोशर की क्तर्नत नीच ेटदये गयी फोटो की तरह होगी।  

 
 केतटल नट टाइट करने के बाद भी १ लममी का गेप नहीां लमलता तो 

ललांच वपन, केतटल नट, फ्लायव्हील और फ्लायव्हील की (चाबी) को भी 
ननकाललए। 

 फ्लायव्हील शाफ्ट के ऊपर ३ िोशर होत े है। २ कोननकल िोशर और १ 
प्लेन िोशर।  

 फ्लायव्हील शाफ्ट के ऊपर पहेले प्लेइन िोशर और कफर २ कोननकल 
िोशर को नीच े टदखाये गए फोटो की तरह पकडके लगाइए। कफर 
फ्लायव्हील की (चाबी), फ्लायव्हील,केतटल नट और ललांच वपन लगाइए।      

 अब कफर से कफलर गेज से १ लममी का गेप चके कीक्जये।  

   

 ऐसा करने के बाद भी १ लममी का गेप नहीां लमलता तो ललांच वपन, 
केतटल नट, फ्लायव्हील और फ्लायव्हील की (चाबी), को भी ननकाललए। 

 सी ब्लेड मे लगे हुए ५ नट बोल्ट को लसफथ  लज़ु कीक्जये और सी ब्लेड 
को फे्रम से र्ोडा बाहर खीांगचए। सी ब्लेड बहार खीांचत ेसमय तकेपर ब्लेड 
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टहलना नहीां चाटहए। यह ध्यान मे रणखए की सी ब्लेड हर तरफ से बहार 
ननकल ेउसके ललए तकेल का इततेमाल कीक्जये। 

 तकेल को तीन अलग अलग जगह पर रख कर चके कीक्जये की यह परूी 
तरह से बाहर आ गया है। सी ब्लेड के ५ नट बोल्ट को तपेनर से 
टाइटकर दीक्जये और कफर फ्लायव्हील की (चाबी), फ्लायव्हील,केतटल नट 
और ललांच वपन लगाइए। कफलर गेज से १ लममी का गेप चके कीक्जये। 

    
 यटद सी ब्लेड टूट गया है या नघस गया है तो तुरांत सी ब्लेड को बदलना 

होगा और नया सी ब्लेड लगाना होगा।  
 फ्लायव्हील गाडथ मे लगे हुए नट को तपेनर से टाइट कर दीक्जये। 

      
३.५ फ्लायव्हील ब्लेड को तीव्र करना 

 फ्लायव्हील गाडथ मे लगे हुए २ नट बोल्ट और १ हेक्सागोनल वपन को 
तपेनर से खोललए। 

     

 सस्र्नत १ 
 फ्लायव्हील ब्लेड ग्राईंडड ांग व्हील से सीधा होना चाटहए। यटदफ्लायव्हील 

ब्लेडग्राईंडड ांग व्हील के ऊपर टच होता है मगर नीच ेकी साइड गेप रहेता 
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है तो ग्राईंडड ांग व्हील को सीधा करने के ललए नीच ेबताई गई प्रकक्रया का 
पालन कीक्जये। 

 
 ग्राईंडड ांग व्हीलके ऊपर लगे हुए ३ नट को लज़ु कीक्जये। 
 ३ नांबर नट के नीच ेलगी हुई नट को भी लज़ु कीक्जये और ऊपर की नट 

को टाइट करत ेजाइए। तब तक टाइट कररए की जब तक फ्लायव्हील 
ब्लेड और ग्राईंडड ांग व्हील सीधा यानन समरूप हो जाए । 

 ग्राईंडड ांग व्हीलके ऊपर लगे हुए ३ नट को टाइट कीक्जये। 

  
पहेले गेप नीच ेकी ओर र्ा अब गेप नहीां 

 

 सस्र्नत २ 
 यटदफ्लायव्हील ब्लेडग्राईंडड ांग व्हील के ऊपर गेप रहेता है मगर नीच ेकी 

साइड गेप टच होता है तो ग्राईंडड ांग व्हील को सीधा करने के ललए नीच े
बताई गई प्रकक्रया का पालन कीक्जये। 

 ग्राईंडड ांग व्हीलके ऊपर लगे हुए ३ नट को लज़ु कीक्जये। 
 ३ नांबर नट के नीच ेलगी हुई नट को टाइट कीक्जये और ऊपर की नट 

को लज़ु करत ेजाइए। ऐसा तब तककरत ेजाइए जब तकफ्लायव्हील ब्लेड 
और ग्राईंडड ांग व्हील सीधा यानन समरूप हो जाए। 

 ग्राईंडड ांग व्हीलके ऊपर लगे हुए ३ नट को टाइट कीक्जये। 
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पहेले गेप ऊपर की ओर र्ा अब गेप नहीां 

 
 

 सस्र्नत 3 
 यटदफ्लायव्हील ब्लेडग्राईंडड ांग व्हील को घमूने ही नहीां दे रहा। यानन  

फ्लायव्हील ब्लेडग्राईंडड ांग व्हील मे टकरा रही है। फ्लायव्हील ब्लेड सहीस े
घमेू उसके ललए नीच ेबताई गई प्रकक्रया का पालन कीक्जये। 

 ग्राईंडड ांग व्हीलके ऊपर लगे हुए ३ नट को लज़ु कीक्जये। 
 ग्राईंडड ांग व्हीलको ऐसे सेट कीक्जये कीफ्लायव्हील ब्लेड परूी तरह से टच 

कर जाए औरफ्लायव्हील ब्लेडग्राईंडड ांग व्हील मे टकराये नहीां। 
 ३ नांबर नट के नीच ेलगी हुई नट को भी टाइट कर दीक्जये।  
 सेटटांग करनकेे के बाद ग्राईंडड ांग व्हील के ऊपर लगे हुए नट को तपेनर से 

टाइट कर दीक्जये।    

  
पहेले टकरा रहा र्ा अब टकराता नहीां  

 फे्रम अपर किर को बांध करके सभी नट और बोल्ट को लगाकर तपेनर स े
टाइट कर दीक्जये।  

 फे्रम अप्पर किर के ऊपर लगे हुए विांग नट को लजू करके णखडकी एांटी 
क्लॉकिाइज़ टदशा मे खोललए।  
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 अब टे्रक्टर वपटीओ को आइडल मे चलाइए और धीरे धीरे ग्राईंडड ांग 

व्हीलकागुमटा (नोब) को क्लॉकिाइज़ टदशा मे घमुाइए। फ्लायव्हील ब्लेड 
धीरे धीरे ग्राईंडड ांग व्हील के सांपकथ  मे आएगा। क्जससे फ्लायव्हील ब्लेड का 
नघसना यानन तेज होना शरुू हो जाएगा। जब भी आप ब्लेड की धार 
ननकाल रहे हो तब, मशीन और टे्रक्टर के बीच मे ही खड ेरहेना है। जैसे 
फोटो मे टदखाया गया है। 

 

 ग्राईंडड ांग करत ेसमय कभीभी मोबाइल शे्रड्डर की बाए ओर (लेफ्ट साइड) 
खड े नही होना है। ऐसा इसललए क्योंकक ग्राईंडड ांग करत ेिख्त ग्राईंडड ांग 
व्हीलएांटी क्लॉकिाइज़ घमू रहा होता है। यटद ग्राईंडड ांग व्हील उस समय 
टूट जाए तो ग्राईंडड ांग व्हील बाए ओर (लेफ्ट साइड) ही गीरेगा और 
आपको कोई भी चोट लग शकती है। यह बात भी ध्यान मे रणखए की 
ग्राईंडड ांग व्हील को चलात ेसमय हेक्सागोनल ड्रम भी घमू रहे होत ेहै। तो 
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आपके परैो को दरू रखना होगा क्योंकक यटद आपने लजू कपड ेपहने है तो 
ड्रम मे फस सकत ेहै।  

    

 आप नीच ेकी फोटो मे देख सकत ेहो की फ्लायव्हील ब्लेड की धार परूी तरह 
से ननकल चकुी है। यटद फ्लायव्हील ब्लेड की धार नही ननकली तो ग्राईंडड ांग 
दबुारा कीक्जए। ग्राईंडड ांग हो जान ेके बाद ग्राईंडड ांगव्हील को पीछे कर दीक्जए 
और फे्रम अप्पर किर णखडकी को बांध करके, वि ांग नट को टाइट कर 
दीक्जए।   
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४॰ लुत्रिकेशन और रखरखाव  

४.१ प्राइिरी और सेकंडरी धगयर बॉक्स िे ऑइल लेवल चके करना  

प्राइमरी गगयर बॉक्स और सेकां डरी गगयर बॉक्स का हर हफ्ते ऑइल लेिल चके 
करना होता है। चके करने के ललए ऑइल लेिल प्लग को तपेनर से खोललए। 
यदी ऑइल लेिल प्लग से बाहर ननकलने लगे तो ऑइल का लेिल सही है और 
यदी ऑइल नहीां ननकलता तो ऑइल भरने के प्लग को तपेनर से खोलकेकोई 
फनल के जररये ऑइल भररए। तब तक ऑइल भरत ेरटहए की जब तक ऑइल 
लेिल प्लग से ऑइल ननकालना शरुू नहीां हो जाता। कफर ऑइल भरन ेका प्लग 
और लेिल प्लग को तपेनर से टाइट कर दीक्जए।  

  
प्राइमरी गगयर बॉक्स सेकां डरी गगयर बॉक्स 

 

४.२ प्राइिरी धगयर बॉक्स िे ऑइल भरना 

प्राइमरी गगयर बॉक्स मे २.५ लीटर ऑइल की क्षमता है और ऑइल का गे्रड ८५ 
(डब्ल)ू १४० (एचपी / ईपी १४०) है। हर ५० घांटे के बाद मशीन के प्राइमरी 
गगयर बॉक्स मे से परुाना ऑइल ड्रइेन प्लग से ननकालके नया ऑइल भरना 
होगा और कफर हर २०० घांटे के बाद गगयर बॉक्स मे से परुाना ऑइल, ड्रइेन 
प्लग से ननकालके नया ऑइल भरना होगा।ऑइल ननकालने के ललए और नया 
ऑइल भरने के ललए नीच ेबताई गई प्रकक्रया का पालन कीक्जये। 
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 ड्रइेन प्लग को तपेनर से ननकाललए और कोई टे्र मे ऑइल भररए। परूाना 
ऑइल ननकलजान ेके बाद ड्रइेन प्लग को तपेनर से टाइट कर दीक्जए।  

 लेिल प्लग और ऑइल भरने के प्लग को तपेनर से खोललए। कफर ककसी 
फनल के जररये गगयर बॉक्स मे ऑइल भररए।  

 तब तक ऑइल भरत ेरटहए जब तक लेिल प्लग मे से ऑइल ननकालना 
शरुू न होजाए। कफर लेिल प्लग और ऑइल भरने के प्लग को तपेनर से 
टाइट कर दीक्जए।  

     

४.३ सेकंडरी धगयर बॉक्स िे ऑइल भरना 

सेकां डरी गगयर बॉक्स मे दो गगयर सांयकु्त है। १. मेइन गगयर बॉक्स         
२॰ फ्लायव्हील गगयर बॉक्स।सेकां डरी गगयर बॉक्स मे टोटल ७ लीटर ऑइल की 
क्षमता है क्जसमे मेइन गगयर बॉक्स के अललुमननयम के भाग मे २ लीटर और 
फ्लायव्हील गगयर बॉक्स मे ५ लीटर ऑइल की क्षमता है और ऑइल का गे्रड 
८५ (डब्ल)ू १४० (एचपी / ईपी १४०) है। 

 

हर ५० घांटे के बाद मशीन के प्राइमरी गगयर बॉक्स मे से परुाना ऑइल, ड्रइेन 
प्लग से ननकालके नया ऑइल भरना होगा और कफर हर २०० घांटे के बाद 
गगयर बॉक्स मे से परुाना ऑइल, ड्रइेन प्लग से ननकालके नया ऑइल भरना 
होगा। मेइन गगयर बॉक्स और फ्लायव्हील गगयर बॉक्स मे से ऑइल ननकालन े
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के ललए और नया ऑइल भरने के ललए नीच े बताई गई प्रकक्रया का पालन 
कीक्जये। 

 १. मेइन गगयर बॉक्स 
 मेइन गगयर बॉक्स मे से ऑइल ननकालने के ललए ऊपर के भाग को 

तपेनर से खोलना होगा और कोई तटील के कप से ननकाललए और कोई टे्र 
मे ऑइल भररए।  

 ऑइल को परूी तरह बाहर ननकालने के ललए दोनों गगयर को बाहर 
ननकालना होगा। दोनों गगयर को ननकालन ेके ललए पहेले कोट्टर वपन को 
ननकाल के केतटल नट को खोललए। बच े हुए ऑइल को सखेू कपड े से 
साफ करना होगा।  

   
 दोनों गगयर को िापस उसी जगह पर लगा दीक्जए। कफर किर को लगाके 

सभी बोल्ट को तपेनर से टाइट कर दीक्जए। 

   
 ऑइल लेिल प्लग को तपेनर से खोल दीक्जए। मेइन गगयर बॉक्स के 

टदखाये गए ऊपर के टहतसे मे २.५ लीटर ऑइल होता है। ब्रिधर केप को 
खोल कर कोई फनल के जररये ऑइल भररए। तब तक ऑइल भरते रटहए 
की जब तक लेिल प्लग मे से ऑइल ननकालना शरुू ना हो जाए। कफर  
लेिल प्लग और ब्रिधर केप को तपेनर से टाइट कर दीक्जए।      
 
 



   

28 

 

 २॰ फ्लायव्हील और मेइन गगयर बॉक्स 

 
 टदखाये गए फोटो के दोनों टहतसे मे से ऑइल ननकालने के ललए मशीन 

को टटल्ट कीक्जए। ड्रइेन प्लग को तपेनर से ननकाललए और कोई टे्र मे 
ऑइल भररए। परूाना ऑइल ननकलजाने के बाद ड्रइेन प्लग को तपेनर से 
टाइट कर दीक्जए और मशीन को सीधा कर दीक्जए।  

   
 फ्लायव्हील गगयर बॉक्स के लेिल प्लग को खोललए और मेइन गगयर 

बॉक्स के ब्रिधर प्लग (ऑइल भरने के प्लग) को तपेनर से खोललए। कफर 
ककसी फनल के जररये गगयर बॉक्स मे ऑइल भररए। 

   
 यह ध्यान मे रणखए की फ्लायव्हील गगयर बॉक्स के ब्रिधर से ऑइल 

डालना नहीां है। ऐसा इसललए क्योंकक फ्लायव्हील गगयर बॉक्स मे ५ लीटर 
ऑइल डालेंगे तो लेिल प्लग मे से ऑइल ननकालना शरुू हो जाएगा। तो 
आप समजेंगे की ऑइल भर गया है। मगर मेइन गगयर बॉक्स मे ऑइल 
गया नही होगा। क्योंकक दोनों गगयर बॉक्स के बीच मे एक बेररांग है 
इसललए ऑइल धीरे धीरे जाएगा। इसललए मेइन गगयर बॉक्स के ब्रिधर 

ऑइल ननकालने के ललएप्लग 



   

29 

 

प्लग को तपेनर से खोल के ही फनल के जररये गगयर बॉक्स मे ५ लीटर 
ऑइल भररए।  

 तब तक ऑइल भरत े रटहए की जब तक लेिल प्लग मे से ऑइल 
ननकालना शरुू ना हो जाए। कफर  लेिल प्लग और ब्रिधर केप को तपेनर 
से टाइट कर दीक्जए। 

 सेकां डरी गगयर बॉक्स के ऊपर लगे हुए किर को बोल्ट लगाके तपेनर से 
टाइट कर दीक्जए।  

४.४ पीटीओ का ग्रीलसगं 
  यह ध्यान मे रणखए की जब भी मशीन चल रहा है तब कभी भी 
ऑइल और ग्रीलसांग करना नहीां है। पीटीओ शाफ्ट के दोनों शाफ्ट मे टदये गए 
क्रॉस को हर ८ घांटे के बाद ग्रीलसांग गन से ग्रीलसांग करना होता है। ग्रीलसांग 
करन े से पहेले ग्रीस ननपल को कपड े से साफ करना चाटहए क्जससे ग्रीलसांग 
करत ेसमय कचरा अांदर चला न जाए। ग्रीलसांग गन से ग्रीलसांग करत ेसमय 
क्रॉस के चारो कप मे से ग्रीस बाहर ननकालना चाटहए। यटद ग्रीस बहार नहीां 
ननकाल रहा तो आपके शक्क्तमान डीलर से सांपकथ  करना पडगेा।  
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४.५ रखरखाव अनसुचूी 

क्र॰सां
॰ 

कक्रयाएँ 
हर 

8 घांटे 

हर 

५०घांटे 

हर 
२००घांटे 

१. 
फ्लाईव्हील ब्लेड, गाइड, डडतक कटर के सभी बोल्ट और नर्टस 
की जाांच करें √   

२. 
ड्राइि शाफ्ट के सभी क्रॉसों को ग्रीस करें और सनुनक्श्चत करें 
कक सभी चार कपों से ग्रीस ननकल रहा है। √   

३. तलाइडड ांग आमथ क्तप्रांग के तनाि की जाांच करें √   
४. फ्लायव्हील साफ करें √   
५. सेकां डरी गगयर बॉक्स को साफ करें √   

६. 
गगयरबॉक्स का तेल ततर की जाँच करें और यटद आिश्यक हो 
तो तेल भररए   √  

७. 
ड्राइि शाफ्ट की आांतररक र्टयूब को ग्रीलसांग की एक हल्की 
कफल्म के सार् साफ और कोट करें  √  

८. ग्राइांडड ांग व्हील द्िारा व्हील ब्लेड को तेज करें  √  
९. सभी बोल्ट और नर्टस की जाांच करें   √ 
१०. शाफ्ट से फ्लायव्हील ननकालें और पूरी तरह से साफ करें  √  

११. 
गगयर बॉक्स मे स ेऑइल को बाहर ननकाले और ८५ (डब्लू) 
१४० (एचपी / ईपी १४०) गे्रड का नया ऑइल भरे   √ 

४.६ एयर त्रििर को साफ करना 

मशीन लगातार खेत मे चलने के बाद एयर ब्रिधर मे लमट्टी और धलू जमा हो 
जाती है। तो हर २ – ३ टदन के बाद एयर ब्रिधर साफ करना जरूरी हो जाता है। 
एयर ब्रिधर को तपेनर से खोलके डीजल मे डूबा के साफ करना होगा। और कफर 
एयर ब्रिधर को तपेनर टाइट कर दीक्जये।  

  
पहेले अब 
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४.७ संग्रहण और रकरखाव 

 मशीन को सांग्रह करने से पहेले यह ध्यान मे रणखए की मशीन मे कोई 
उिथरक, कचरा या लमट्टी ना लगी हो। यटद ऐसा है तो उसे साफ करके सखेू 
कपड से साफ कर दीक्जये क्जससे कोई जांग न लगे। सभी पजेु मे जो नट और 
बोल्ट लगे हुए है यटद िह लजू है तो तपेनर से टाइट कर दीक्जये। दोनों गगयर 
बॉक्स की इनपटु शाफ्ट को ग्रीस कर दीक्जये क्जससे उसके ऊपर कोई जांग न 
लग जाए। ऐसा करन ेके बाद मशीन को साफ जगह पर रणखए जहा पे पानन 
न गगरे और मशीन को प्लाक्तटक की शीट से ढँक दीक्जये।  


